环氧乙烷灭菌器采购需求
	一
	适用范围及用途：环氧乙烷灭菌器主要用于对医用高分子材料、医用畏热、畏湿、不耐受过氧化氢等物品进行灭菌处理。如：软式内镜、3D腹腔镜、脑室镜等精细贵重器械。应用于消毒供应中心低温灭菌间。

	二
	设备配置与要求：主机1台、不锈钢篮筐3个、金属波纹管1个、生物阅读器1台、有害气体浓度超标报警器1个

	三
	技术参数与性能要求：包含设备的核心性能参数、关键的硬件配置、软件模块功能、数据与系统兼容性（产生接口费用，由投标公司承担）                 技术参数与性能要求：
1．容积要求：≥210L，腔体尺寸≥1200x400x350mm±10%，矩形柜体。
2．腔体及门材质：优质铝材，具有优越的导热性能，保证环氧乙烷保持100%气态，腔体厚度≥13mm，门厚度≥18mm。
3．腔体及门加热：采用加热膜加热，预热升温速度快，保证内室温度均匀。
4．门：自动升降门，带加热膜，确保门板温度和内室温度一致，使灭菌器物品受热均匀，保证灭菌效果。
5．真空泵系统：无油真空泵，流量≥130L/min，无需外置压缩气源系统。
6．环氧乙烷灭菌器的灭菌器因子属于危化品，需要提供厂家危险化学品经营许可证。
7．加湿系统：采用加湿系统，精确控制加湿用水量，内置湿度传感器，保证灭菌湿度要求。
8．EO气体加注系统：负压刺破气罐加注方式，使用一次性专用铝合金罐装100%纯环氧乙烷气体；具有穿刺气缸。
9．★控制系统：采用PLC控制系统。                                                                                                    10.显示屏： 采用≥5寸彩色触摸屏，显示内容：灭菌过程的温度、压力、湿度、时间、循环模式、过程阶段、报警信息提示等。
11．打印：具有曲线打印和报表打印两种方式。打印内容：程序名称、灭菌日期、灭菌起始结束时间和灭菌过程的压力、温度、湿度和阶段时间,报警代码等信息。
12.★程序数量：至少具有37℃和55℃两种程序，未运行程序前可随时切换灭菌温度,方便用户及时针对灭菌物品选择合适的灭菌温度。
13．断电记忆保持功能：停电后可以记忆灭菌信息，待恢复供电后继续工作无须重新启动程序。
14．开门通风功能：灭菌完成后,≥15分钟后开门，按开门按钮后,进行一次通风处理,避免操作人员接触物品残留环氧乙烷。
15．负压工作系统：负压循环，机器运行期间和灭菌结束后环境环氧乙烷浓度分别＜0.840mg/m3和＜0.160mg/m3。
16．门安全设置：程序在运转时，按下开门按钮，门不会被打开，防止误操作。
17. 装载方式：下层一个篮筐≥1170x375x160mm±10%，上层两个篮筐,≥590x375x162mm±10%。
18. 与医院追溯系统对接，产生接口费用，由投标公司承担。  

	四
	配套试剂/耗材要求：专用耗材：环氧乙烷气罐、生物指示剂，通用类耗材：化学指示卡

	五
	售后服务要求（免费保修期≥__3__年，现场响应时间：≤__24__小时，维修期间是否供备用机，设备技术培训，设备使用年限≥__8__年等）

	特别提醒：
①标“▲”号的为实质性参数，任意一项“▲”参数未达到，即做废标处理；
②标“★”号的为重要参数，是分值权重较高的参数；



