
	技术参数：
鼻组织剪：1、鼻组织剪所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、模仿手术动作时，头部开、闭应顺畅，无咬口卡滞现象。4、剪刀刃口应锋利、清晰、完整、无卷刃、崩刃现象，剪切塑料薄膜时应轻松。5、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：头部不大于0.8μm，杆部不大于1.6μm。6、连接部位应牢固、平整，销钉无露白现象。7、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
鼻筛窦钳：1、鼻筛窦钳所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、钳头经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、模仿手术动作时，头部开、闭应顺畅，无卡滞现象。4、钳头刃口应清晰、完整、无断刃现象，闭合上下二片刃口应对齐，不得有偏移或张口现象，咬合时能轻松咬下硅胶管。5、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：头部不大于0.8μm，杆部不大于1.6μm。6、连接部位应牢固、平整，销钉无露白现象。7、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
蝶窦咬骨钳：1、蝶窦咬骨钳所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC3、模仿手术动作时，头部开、闭应顺畅，无卡滞现象。4、钳头切口应清晰、完整、无卷刃、崩刃现象，咬切时能轻松切下1mm厚纸板。5、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。6、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
鼻咬切钳：1、鼻咬切钳所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、模仿手术动作时，头部开、闭应顺畅，无卡滞现象。4、钳头切口应清晰、完整、无卷刃、崩刃现象，咬切时能轻松切下1mm厚纸板。5、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。6、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
鼻息肉钳：1、鼻息肉钳所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、模仿手术动作时，头部开、闭应顺畅，无卡滞现象。4、钳头刃口应清晰、完整、无断刃现象，钳子闭合后，上、下二片刃口应对齐，不得有偏移或张口现象。5、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。6、表面粗糙度为：头部不大于0.8μm，其余部位不大于1.6μm。7、连接部位应牢固、平整，销钉无露白现象。8、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
上颌窦探针：1、上颌窦探针所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、带吸引的上颌窦探针管道通畅，不应有堵塞显现。4、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。5、表面粗糙度为：头部不大于0.8μm，其余部位不大于1.6μm。6、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
鼻剥离器：1、鼻剥离器所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、刀刃应清晰、完整、无卷刃、崩刃现象。4、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。5、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。



刮匙：1、刮匙所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕。4、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
[bookmark: _GoBack]鼻骨凿：1、鼻骨凿所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、器械经热处理，其硬度为48HRC-52HRC。3、鼻骨凿头部应锋利，能顺利划开2层A4纸。4、鼻骨凿刃口应完整,无崩刃现象，外表面应光滑、无锋棱、无毛刺、无裂痕和碰伤。5、表面粗糙度Ra之值为：头部不大于0.8μm，杆部不大于1.6μm。6、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
鼻吸引管：1、鼻吸引管所用与患者接触部分的金属材料采用医用不锈钢材料制造，该材料化学成分符合YY/T 0294.1-2016标准的要求。2、鼻吸引管腔道应通畅。3、器械外表面光滑，杆部平直，不得有锋棱、毛刺及明显的碰伤和划痕，其表面粗糙度Ra之值为：不大于1.6μm。4、连接部位应牢固、平整。5、在常规条件下消毒，不得产生腐蚀现象。符合YY/T 0149-2006中沸水试验法b级要求。
                                                                                                                                                                                                                  



